Theo Weber
Planung, Montage, CAD/CNC

CAM-EXPORT SCM -

POSTPROZESSOR

Von PYTHA

direkt an die

Maschine.

Export in PYTHA, Maschine wahlen - fertig. CAM-Export SCM
bearbeitet jede Datei nach Ihren Regeln und erzeugt
maschinenfertige PGMX-Programme fur SCM Maestro.
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01
Ein Klick aus PYTHA

Bearbeiten und Konvertieren laufen
automatisch — mit Fortschritt und klarem
Ergebnis.

05
Arbeitsfeld und Makros

Material-Offsets, Startmakro, Arbeitsfeld nach
Bauteil, Parkposition am Programmende.

XConverter | —>

02
Mehrere Maschinen

Vertikal-CNC und Nesting: Auswahl per Bild,
eigene Funktionen je Maschine.

06
Fehler sofort sehen

Meldungen je Datei, Gegenprobe mit der
Rohdatei und Protokoll fr die Fehlersuche.

Vorfiihrung an Ihrer Maschine? Sprechen Sie mich an.

. AM-Export Einstellungen

)
N/ Konfiguration - FYTHA - SCM Maestro

Funktionen
Globale Einstellungen

Maschinen
Schalter gelten fiir: M200

() Aufmaf Durchgangsbohrung
Durchgangsbot sen tiefer bohren fiir einen sauber

() Bauteilfol tierung
An- und Abfahren beim Fermatieren einstellen

() Bohrungen an Plattendicke anpassen
Bohrpositionen passen sich variabel der Plattendicke ar

Maschine fiir die Erstseite wahlen
10 Dateien - davon 1 Zweitseite

Abbrechen

03
Bohren nach Material

Geschwindigkeitsprofile je Durchmesser,
Entspanzyklus, Aufmafs fir
Durchgangsbohrungen.

07
Einstellen ohne Code

Ubersichtlicher Editor, Einstellungen auf
andere Rechner Ubertragen, ausfihrliches
Handbuch.

kontakt@post-prozessor.de

Welche Bearbeitungen der Postprozessor ausfiihrt. Im Maschinenmodus hat jede Maschine eigene Schalter.
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MAESTRO

~ Verarbeitung abgeschlossen
10 von 10 CNC-Programmen erstellt

~ 1.1 _Seitel_Lichtgr___1.xcs M200
PGMX erstellt

~ 1.2 SeiteR_Lichtgr___lxcs mM200
PGMX erstellt

~/ 1.3_UBoden_Lichtgr___1l.xcs M200

PGMX erstellt

~/  1.3_UBoden_Lichtgr___2.xcs %200

PGMX erstellt

~  1.4_Rueckwand_Lichtgr___1l.xcs  M200

PGMX erstellt

~/  1.5_TuerLH_Nussbau___1.xcs M200

PGMX €

Die erzeugten CNC-Programme sind vor der Verwendung an der Maschine zu prilfen.

n Schliefen

04
Frasen und Sagen

Taschenfrasung, Sageschnitte,
Bauteilformatierung, Technologien flir Fasen
und Rundungen.

08

Lauft, wo Ihre CNC lauft

Windows 10 ab 1607 und 11, Maestro und
MaestrolLab, Installation ohne Adminrechte.

01755269713 post-prozessor.de



